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Nr. 20 automatisches Werk
mit Schaltklappe fir sutomatiseh
fortlasfende Zahenpriigungen

Gangbarsta Ausfihrung und eim wentbehrliches
Hilfsmittal fir eine rationelle Fertigung.
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[Die Male in des Tabellen sind Richhwerte,
linderusges worbehalten. Die mit * gekens-
reichneten Werte kinnen nach |hren

RMngaben veranderd werden

Die Schaltkispoe kann sowond in unregelméiigen Abstenden mit der Hand, als auch (ber ginen
an der verwendaten Prezse befindlichen Hebsl, der bei jedem Hub auf die Schattklsppe drockt,
betatigh werden.

4 Nr. 20 P automatisches Werk

mit pneumatischem Sehaltrylinder
Bei dieser Veriante des Werkzeuges erfolgt der Antrieb

der Schalturyg nicht (ber den Hub der Presse, sondern
Uber den rontierten Schaltzylinder, SSmitliche BaugraBen

kinnan damit susgestattet warden. Dadurch ist der Schalt-

vorgang unsbhéngig vom Pressenhub. Uber entaprechende

Stewerungen kann des Werkzeug zwischen den Pragungen

wahbweize geschaltet werden. Ein weitarer Vorteil liegt in der
maglichen Verklirzung des Pragehubes. Dhne pneumatizche Schaltung

muf der Prigehub mindestera die Lange des Scheltweges betragen.
Digser ist bei glen Baugruppen graBer alz 35 mm. Bei Verwendung der

preumatischen Schaltung kann der Pragehub unter 4 mm eingestellt werden,

was an Pressen oft von Seiten der Sicherheit notwendig ist. Aulerdam kann
die Schaltung Oberwacht und gegen Fehler gesichert warden.

Nr. 20 U prigewerke
mit elektronischer Ubervachung
der Schaltfmktion

Fiir automatisch schaltstende Werkzeuge liefern wir
erdte, welche die Schaltfunktion der Ridsr kontrollieren,
Diese Gerate kommen dort zum Einsatz, wo sicherge-
stellt werden soll, daBl eine fortlaufends Nummerierung
exakt erfolgt, Fehlschaltungen durch verschlissene
Greffer, Réder oder Werschmutzungen zwischen den
Fiédern werden damit nicht verhindert, aber erkannt,

Jedes Pragerad wird dabel van einem indukbien
Maherungsschaltar abgetastat und jede Bewegung
dern Uberwachungsgerdt gemeldet. Fusstzlich wird
der Prassenhub abgefragt,

Mach der Eingabe der Stertziffer am Uberwachungsgerst

milBten die abgefragten Bewegungen des Hubes und der

Pragerader im logischen Ablauf erfolgen. Fehlbewegungen

wie 2.B. Hub ohne Fortschalbung, richt komekte Ubertrége

und weitera, nicht dem normalen Ablauf entesprechande

Bewagungen, warden varm System erkannt. Dies fiket
zum Abechalten der Presse mit entsprechendar

Fahlarmaldurng.

Zusitzlich karn am (berwachungsgerit noch
eine Endzahl vorgegeben werden. Bsi Erraichen
der Endziffer wird diz Anlage ebenfalls gestoppt.
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Der Maustart kann nur durch arneutes Satzen (dabei sollts
das Pragewerk Oberprift werdenl der giltigen Ziffermfalge
gestartet wardan,

Das Einstallan des Uberwachungsgerites kann mittels
Schlisselschaltar blockiert wardan. Unbefugten ist damit
der Zugriff auf den Arbeitsablauf verweahrt.
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